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Waznym etapem budowania modelu z zapatek jest szlifowanie
powierzchni.  Dzieki niemu  wyrowna¢ mozna  wszelkie
niedoskonatosci 1 nada¢ zapatkom tadnego wygladu. Szlifowanie
nalezy przeprowadza¢ z wykorzystaniem papieru Sciernego o roéznej
gradacji. Ja osobiscie stosuje trojstopniowe szlifowanie papierem
sciernym o gradacjach: 80, 120, 230.
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Zaczynamy oczywiscie od najgrubszego papieru sciernego konczac na
najdrobniejszym. Czynno$¢ ta mozna przeprowadza¢ za pomocy
szlifierki lub recznie. Zdecydowanie doktadniejsza 1 godng polecania
jest metoda rgczna.

Na poczatku przesuwamy papier $cierny w kierunku gora-dot, pdznie;j
na boki a na koncu wykonujac ruchy okrezne. Czynnosci te
wykonujemy z kazdym rodzajem papieru S$ciernego. Podczas
szlifowania nie nalezy si¢ martwi¢, ze zbyt mocno zeszlifujemy
powierzchnie. Zapatki moga po szlifowaniu osigga¢ grubo$¢ nawet do
0,2 mm.



Szlifowanie mozemy uzna¢ za skonczone gdy powierzchnia zapalek
bedzie idealnie rowna 1 gladka, bez zadnych rowkow. Jezeli
szlifowanie papierem o gradacji 230 uznamy za niewystarczajgce
nalezy uzy¢ papieru Sciernego o jeszcze wigkszej gradacji.

Ponizej znajduja si¢ zdje¢cia prawidlowo wyszlifowanych.
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